INFORIVIACAO TECNlCO/COI\/I ERCIAL
CORROSTOPTT Refe 1164  ITCn2 1048

ABR-2021 (PP0578)

Corrostop TT é um esmalte anti-corrosivo aquoso a base de acrilato,
especialmente desenvolvido para metais leves e metais ferrosos.

® Funciona como primario e acabamento em pinturas novas, repinturas
ou superficies com ferrugem, fornecendo um acabamento
w1150 MATE perfeitamente liso.

® A sua formula de nova geragao, cria um revestimento altamente
eldstico, evitando que lasque ou despele, e extremamente resistente as
condigdes climatéricas.

® Brilho: Mate

® Acabamento: Liso

® Suportes: Metais leves e ferrosos (galvanizado, Aluminio, ferro, aco...)

® Cores disponiveis: Branco (RAL 9003), Castanho (RAL 8017), Cinza
Prata (RAL 7046), Preto (RAL 9005) e Verde Escuro (RAL 6005)

INT | EXT

PROPRIEDADES

® Primario e acabamento 2 em 1

® Aplicagao direta sobre a ferrugem

® Excelente elasticidade

® Excelente adesdo e durabilidade

¢ Utilizagao em todo o tipo de metais (leves e ferrosos)

CARACTERISTICAS TECNICAS

e Rendimento: 14 a 15 m?/L (por dem3o)
e Secagem ao tato: 2 horas

e Secagem repintura: 4 horas

e Secagem total: 4 horas

(Obs.: 20°C)

e Densidade: 1,38g/ml

* Teor de solidos (em volume): 47%

Valor limite da UE para este produto (subcat. A/i): 140 g/I. Este produto contém no max. 140 g/I COV.
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PREPARACAO DA SUPERFICIE

Apds preparacdo as superficies devem estar bem secas, limpas, isentas de poeiras, gordura, dleo e
particulas/ferrugem n3o aderentes.

® Remover o dleo, a gordura e todas as outras contaminagdes superficiais por meio de limpeza alcalina ou
de alta pressdo (vapor) em combinacdo com detergentes apropriados.

® Remover a ferrugem e os revestimentos soltos por raspagem e escova de arame para St 3 (ISO 8501-1:
1988). Se necessdrio limpar com jato abrasivo ligeiro ou lixagem ligeira.

® Para superficies jd pintadas em bom estado, deve-se fazer uma lixagem prévia para criar ligeira
rugosidade e melhorar a adesdo do produto.

¢ Aplicacdo direta a metais leves e/ou metais ferrosos limpos e/ou corroido mas sem ferrugem solta.

PREPARACAO DO PRODUTO

* Homogeneizar muito bem o produto.
® Sem diluicdo.

APLICACAO

® Sobre as superficies devidamente preparadas, aplicar uniformemente 2 a 3 demdaos de produto.

FERRAMENTAS DE APLICACAO

® Trincha, rolo e pistola de ar comprimido ou airless.

LIMPEZA DAS FERRAMENTAS

e Agua, imediatamente apds aplicacdo.

INDICACOES IMPORTANTES

® N3o aplicar o produto com humidade relativa superior a 80% e temperatura ambiente inferior a 10°C ou
superior a 30°C.

® Aconselhamos o cumprimento das normas de seguranca normalmente recomendadas na aplicacdo de
tintas e na ficha de dados de seguranca do produto.

* CONDICOES DE ARMAZENAGEM RECOMENDADAS: Armazenar na embalagem original entre 5°C e 35°C,
em lugar seco e bem ventilado, afastado de fontes de calor e da luz solar direta.

Nota: Considerando as diferentes condi¢des de trabalho, recomendamos que se procedam a ensaios prévios. Em caso de duvidas consulte o nosso Servico a
Clientes 808 502 000 ou pelo Servigo de Atendimento Permanente das 8h as 20h através do telefone 917605736.

PPG DYRUP, S.A. I, & S
Rua Cidade de Goa, 26 | 2685-038 Sacavém apcef§ pliiNet § ® m
www.dyrup.pt | www.bondex.pt | Tel.: 808 502 000 \,50ca 50 14001

Este documento deixa de ser controlado apds ter sido impresso. Pagina 2 de 2



